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NOUVEAU LATEX INVERSE CONCENTRE, PROCEDE POUR SA PREPARATION, 

ET UTILISATION DANS L'INDUSTRIE 
La pr6sente demande conceme des latex inverse eau dans huile Spaississants, leur 
proc6d6 de prSpaiation et leur plication en tant qu'6paississant et/ou Smtdsionnant dans 
5 les pioduits industriels, les pcoduits de soins de la peau et des cheveux ou pour la fialnica- 
tion de preparations cosm6tiques, decmophacmaceutiques ou phaimaceutiques. 

Les latex inverses de polymdies de Tacide I'acide 2-m6fliyl 2-[(l-oxo 2-propdnyl) 
amino] l-prcpanesulfonique (d&txommg aussi acide 2-aciylaniido 2-m6thyl propanesulfoni- 
que, ATBS ou AMPS) partiellement ou totalement salifid ainsi que leur utilisation en cos- 
10 mStique et/ou phannade ont £ait de nombreuses demandes de brevet. Cqpendant la presence 
de quantites impoitantes d'eau et d*fauile leprSsente un inconvenient non n6^geable en ter- 
mes de volume, de coflt et parfbis de lisques accms et/ou d*efiFets toxiques. 

Des solutions ont done St£ d6velopp6es pour augmenter la concentration en polymd- 
les dans les latex finaux par exemple en soumettant le milieu iSactiotmel en fin de polym^ri- 
IS sation, k une 6tape de distillation sous vide pour enlever une partie plus ou moins impor- 
tante d*eau et d'huile. Cette distillation est cependant delicate & mettre en ceuvre car elle in- 
duit souvent une d6stabilisation du latex inverse qu'il feut contrer par Taddition pr6alable 
d*agents stabilisants. Les demandes de brevet europ6en EPO 161 038etEPO 126 528 ainsi 
que la demande de brevet britannique GB 1 482 515 divulguent une telle utilisation de po- 
20 lymdres stabilisants. 

Mais ceux-ci contiennent des alcools ou des glycols qui induisent des probldmes 
enviionnementaux. De plus il se produit parfois une prise en masse du milieu r6actionnel 
lors de TStape de distiBaticm sans que ce phSnomdne n^ait jamais vraimCTit 6t& expliquS, mais 
dont la consequence certaine est la destruction du lot de latex inverse et un nettoyage 
25 p6nible et cofi^teux du rSacteur. Enfin, mSme quand la distillation se dSroule correctement, 
les latex inverses obtenus s'inversent souvent difficilement, ils ont une viscosity Sev^e et 
pr6sentent parfbis en leur sein des nucro-gels. Ces inconv&tdents interdisent done leur 
utilisation dans la &biication de formulations cosm6tiques et ou d'impression textile. 

Cest pourquoi la demanderesse s'est attacbSe ii mettre au point des latex inverses 
30 concentrSs, c'est k dire comprenant au moins 50 % en poids de polymdre et moins de 5 % 
en poids d'eau d6pourvus de tels inconvSnients. 
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Selon un pxemier aspect rinvention a pour objet une coirposition sous forme d*un 
latex inverse comprenant : 

a) de SO % en poids ^ 80 % d*au moins un polym&e organique (P) linSaiie, branch^ 
our6licul6, 

S b) de S % en poids i 10 % d'un systdme 6mulsionnant (Si) de type eau dans huile 

c) de 5 % en poids d 45 % en poids d'au moins une huile, et 

d) deO%aS%d'eaii. 

Le polymdre (P) present dans la composition objet de linvention pent Stie un homo- 
10 polym^ ou un polymbxe foamS k partir de plusieurs types dif^ients de monomSies. H s'agit 
princ^ialement d*un copolym&ie, d'un teipolymdie ou d'un t6trapolymdre. 

La composition teUe que dSfinie pr6c6demment conlient, soit un seul polymdre (P), 
soit un melange de polymdres (P) dif^rents. 

Selon im premier aspect particulier de la pr6sente invention, le polymdre (P) est 
15 - sort un homopolymSre d'un monomdre choisi ou bien parmi ceux poss6dant une 

fonction acide fort partiellement ou totalement salifi^ ou bien parmi ceux possedant une 
ibnction acide faible partiellement ou totalement salifi6e ou bien parmi les monomdres ca- 
tioniques, 

- s^ un copolymdre dans lequel chacun des monomdres est choisi ind6pendamment 
20 I'un de Tautre oubien parmi ceux possedant une fonction acide fort partiellement ou totale- 
ment salifi^e ou bien panni ceux poss6dant une fonction acide feible partiellement ou tota- 
lement salifi6 ou bien panni les monom&ies neuties oubien parmi les monomdres cationi- 
ques, 

- soit un tecpolymdre dans lequel chacun des monomdres est choisi ind^pendamment 
25 les uns des autres oubien parmi ceux possSdant une fonction acide fort partiellement ou to- 
talement salifi6e oubien panni c^nc possedant une fonction acide foible partiellement ou to- 
talement saM6 oubien parmi les monomSres neuties oubien parmi les monomdres caiioni- 
ques, 

- soit un t&fiapolymbiG dans lequel chacun des monomdres est choisi ind^pendam- 
30 ment les uns des auties oubien parmi ceux possSdant une fonction acide fort partiellement 

ou totalement salifide oubien parmi ceux possedant une fonction acide foible partiellement 
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ou totalement salifi6 oubien panni les monomdres neutres oubiea parmi les monomdres ca- 
tioniques. 

Dans la conqposition telle que dSfinie d-dessus, le systdme Smulsionnant (Si) de type 
eau dans huile (E/H) est constitaS soit d*un seul tensioactif soit d\m melange de tensioacfifs 
S k condition que ledit nDi61ange ait une valeur de HLB suffisaniment &ible pour induiie des 
Emulsions eau dans huile. Comme agmt ^ulsionnant de lype eau - dans huile, il y a par 
exemple les esters de sorbitan, comme le Toltote de sorbitan, comme celui oommerdalis^ 
par la soci6t6 SEPPIC sous le nom MONTANE™ 80, 1'isost&irate de sorbitan, comme celui 
commercialism par la soci^ SEPPIC sous le nom MONTANE™ 70 ou le sesquiol6ate de 

10 sorbitan comme celui conmiercialis6 par la soci6t6 SEPPIC sous le nom MONTANE™ 83. 
n y aussi certains esters de sorbitan poly6thoxyl6s, par exemple le monooltete de sorbitan 
penta6lhoxyI6 conmie celui commercialis6 j^ar la sociSte SEPPIC sous le ncnn MONTA- 
NOX™ 81 ou risost6arate de sorbitan penta6fhoxyl6 comme celui comm^cialisS sous le 
nom MONTANOX™ 71 par la soci6t6 SEPPIC. n y a encore Talcool ol6oc6tylique di6- 

15 thoxyl6 comme celui commercialism sous le nom SIMULSOL™ OC 72 par la soci6te SEP- 
PIC, Taciylate de lauryle t6tra6thoxyl6 comme celui commercialism sous le nom BLEM- 
MER™ ALE 200 ou les polyesters de poids molfeulaire compris entre 1000 et 3000, pro- 
duits de la condensation entre un acide poly(iosbutdnyl) succinique ou son anhydride et un 
poly6thyldne glycol, tels que IHYPERMER™ 2296 commercialis6 par la soci6t6 UNI- 

20 CHEMA ou enfin les copolym^s blocks de poids mol6culaire con^iis entre 2500 et 3500, 
comme IHYPERMER™ B246 commercialism par la soci6t6 UNICEDEMA ou le SIMA- 
LINE™ IE 200 commercialism par la socimt6 SEPPIC. 

Par polymdre branchm, on dSsigne pour (P), un polymdre non linmaire qui possSde 
des cha&ies pendantes de manidre d obtenir, lorsque ce polymdre est mis en solution dans 

25 I'eau, un fort 6tat d'enchev8trement conduisant & des viscosit6s k bas gradient trSs inspor- 
tantes. 

Par polymdre r6ticuim, on d&dgne pour (P), un polymdre non lindaire se pr6sentant k 
rmtat de i6seau tridimensionnel insoluble dans I'eau, mais gonflable & Teau et conduisant 
done k Tobtention d'un gel chimique. 
30 La compositiion selon Tinvention pent comporter des mollis lindaires, des motifs rd- 

ticulds et/ou des motiis branchds. 
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Lorsque le polym&re (P) est r6ticul6, il Test plus particuligrement avec un compos6 
di^thyldnique ou polyfifhyldnique dans la proportion molaiie e^qwrim^e par rapport aux mo- 
nomdies mis en oeuvre, de 0,005% k 1%, et de pr^fSience de 0,01 % i 0,2 % et, plus parti- 
culiSrement de 0,01 % k 0,1 %. De px6f6rence I'agent de reticulation et/ou I'agent de rani- 
5 fication est choisi parmi le dim^tliaciylate d'dftiyl&Qieglycol, le diaaylate de diSthyldneglycol, 
le diallyloxj^tate de sodium, le diaaylate d'^tibylteeglyool, le dialtyl urge, le triallylamine, 
le trimSthylol pn>panetdacrylate ou le m6thyldtie-b]S-(acrylamide). 

La fonclion adde fixrt des monomdres en comportant est notamment la fonction 
adde sutfoniqae ou la fonction adde phosphonique. Lesdits monom^s sont par exenq>le 
10 Pacide slyrteesulfiinique partiellement ou totalement salifiS ou, de pr^Sbrence^ Tacide 2- 
m6thyl 2-[(l-oxo 2-propdnyl) amino] 1-propanesulibnique (d^omm6 aussi acide 2- 
aciylamido 2-m6thyl propanesutfimique) partiellement ou totalement salifi6e. 

La fonction acide faible des monomdres en comportant est notamment la fonction 
acide cafboxylique partiellement salifi^e. Lesdits monom&res peuvent Stre par exen^le 
15 I'acide aciylique, Tadde m6thacrylique, Tacide itaconique, I'acide maldque ou Tacide 3- 
mSthyl 3-[(l-oxo 2-propSnyl) amino] butanmque partiellement ou totalement salifiS. 

Les monomdres neutres sont notamment choisis parmi Taciylamide, le m6- 
. th^crylamide, le diac6toneaciylamide, le dim6thylacrylamide, le N-isopropyl acrylamide, le 
N-[2-liydroxy-l,l-bis(liydroxym6thyl) 6thyl] prop6namide [ou tris(hydioxym6thyl) acryla- 
20 midorndtliane ou N-tris(hydroxym6fliyl) m6fhyl actylanaide d6nomm6 aussi THAM], 
I'actylate de (2-hydroxy Stiiyle), ractylate de (2,3-dihydroxy propyle), le m6fliaciylate de 
(2-liydioxy 6tilqrle), le mStiiacrylate de (2,3-dihydroxy ptopyle), un d6riv6 6ftioxyl6 de poids 
molteulaiie con^iris entre 400 et 1000, de chacun de ces esters ou le.vinyl pyrrolidone. 

Ijgs monomdres cationiques sont notamment didisis parmi les dSrivSs d!am- 
25 monium quatemaires. Lesdits monom&res peuvent Stre par exemple les sels de 2,N,N,N- 
t6tram6fhyl 2-[(l-oxo l-proptayl) amino] propanammonlum, de 2,N,N-trim6thyl 2-[(l-oxo 
2-prop&nyl) amino] ptopanammonium, de N,N,N-trim6l}iyl 2-[(l-oxo 2-prqpdnyl) oxy] 
A fhatiammf wiiiim, de N,N,N-tnm6tbyl 3-[(l-oxo 2-proptoyl) oxy] prppanammonium, de 
N,N,N-trim6tiiyl 2-[(l-oxo 2-prop^yl) amino] propanammonium, de diallyl dimdtiiyl am- 
30 monium. Par sel on entend plus particulidiement les cUorures, les bromures ou les iodures 
des dits sels d^ammonium. 
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Pour les monomdies h fbnction acide fort ou k fonction acide &ible, le terme salifiS 
indique les sels de mStoux alcalins tels que les sels de sodium ou de potassium, les sels de 
bases azotfies oomme le sel d'ammonium ou le sel de monoSfiianolamine OHO-CH2-CH2- 
NH4')- 

S Selon un deuxi^e aspect particulier de la pr6sente invention, le polymdre (P) est 

choisiparmi: 

- les copolymdres idticul^ de Tadde acrylique partiellement salifiS sous fcnme de sel 
de sodium ou de sel d*ammomum et de raciylamide ; 

- les copolym&ces i6ticul6s de Tadde 2-m6fltyl 2-[(l-oxo 2-pi€p&iyl) amino] 1- 
10 propanesulfonique partiellement salifi6 sous forme de sel de sodium et de Taciylamide ; 

- les copolymdres r6ticul6s de Tacide 2-m6fhyl 2-[(l-oxo 2-prop6nyl) amino] 1- 
propanesulfonique et de Tadde acrylique partiellement salifi^s sous forme de sel de sodium; 

- les copolymdres r6licul6s de Tadde 2-m6thyl 2-[(l-oxo 2-propdnyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement salifiS sous fomae de sel de sodium et de Taciylate de 2- 

15 hydroxy 6fhyle ; 

- les copolymdres r6ticul6s de Tacrylamide et du NJ^,N-trim6thyl 3-(l-oxo 2- 
prqpdnyl) propanammonium, 

- les homopolymdies r6ticul6s de I'acide 2-9i6fliyl 2-[(l-oxo 2-prap&Qyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement salifiS sous forme de sel de sodium ; 

20 - les homopolymdres rdticul&s de Tadde acrylique partiellement salifi6 sous fimne de 

sel diammonium ou de sel de mcmodflianolamine, 

- les terpolymdres de Facrylamide, du NiN,N-tiim61hyl 3-(l-oxo 2-ptop&iyl) propa- 
nammonium, et de tiis(hycbx)xym^yl)aininomStliyl actylamide. 

les terpolymdies i^cul&s de raciylamide, de racide 2-mSaiyl 2-[(l-oxo 2-pioptoyl) 
25 amino] 1 -propanesulfonique et de Tacide acrylique partiellement salifi6s sous fomie de sel 
sodiumi, 

les terpolymSies de Tadde 2-m6fliyl 2-[(l-oxo 2-proptojrl) amino] 1- 
propanesulfomque partieDemrat salijB6 sous forme de sel de sodium, de raatylamide et du 
vinyl pynolidone 

30 Selon im troisiSme mode particulier de la pr6sente invention, la composition telle 

que d6finie piScMemment, comprend au moins de 60 % en poids et au plus 70 % en poids 
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de polymdxe ^P). 

Selon im quatddme mode particulier de la pr^ente inventioii, la composition telle 
que ddfinie prgoSdemment, cooaprend ea outre jusqu^^ S % de son poids d*un syst^me 6mul- 
sionnant (S2) de type huile dans eau (H/B). 
5 Par ** agent ^milsifiant du type huile dans eau on dSsigne des agents 6mulsifiants 

poss6dant une valeur de HLB sufiBsamment 61ev6e pour foumir des Emulsions huile dans 
I'eau tels que les esters de sorbitan 6tboxyl^ comme I'oldate de sorbitan poly6diOKyl6 avec 
20 moles d'o3iyde d'6thyldne , commeccialis6 par la soci6te SEPPIC sous le nom de MON- 
TANOX™ 80, le laumte de sortaitan poly6thoxyl6 avec 20 moles d'osyde d'Sthyldne , 

10 commetcialis6 par la soci6t6 SEPPIC sous le nom de MONTANOX™ 20, lliuile de ricin 
poly6tlioxyl6 avec 40 moles d^oxyde d'dthyldne commercialis6 sous le nom SIMULSOL™ 
OLSO, I'alcool olSodScylique d6ca6flioxyl^, commercialism par la sociStS SEPPIC sous le 
nom SIMULSOL™ OC 710, I'alcool laurique h€pta6thoxyl6 commercialism sous le nom 
SIMULSOL™ P7, le nonylph6nol d6ca6thoxyl6 commercialism sous le nom de SYNPE- 

1 5 RONIC™ NP- 1 0 ou les hexaol6ates de sorbitan polymfhoxyl6s commercialisms par la socimtm 
ATLAS sous les nom G-1086 et G-.1096. 

Dans la composition objet de la prmsente invention, la phase huile est constitume soit 
par une huile minmiale commerciale contenant des hydrocarbures satuims comme les pacafiGl- 
nes, les isqparafBnes, les cycloparaffines, prmsentant d tempmmture ambiante, une densitm 

20 entre 0,7 et 0,9 et un point d'mbullition supmrieur h environ 2S0^C, telle que par exemple le 
MARCOL™S2 commercialisms par KXXON CHEMICAL, soit par une huile vmgetale 
ccmune le squalane d'origine vmgmtale, soit une huile de synthdse tel que le polyisobulSne 
hydrogmnm ou le polydmcdne hydrogmum, soit par un mmiange de plusieurs de ces huiles. Le 
MARCOL™ 52 est une huile commerciale rmpondant k la dmfinition des huiles de vaseline 

25 du Codex fiangais. C'est une huile blanche minmrale confonne aux implementations FDA 21 
CFR 172.878 et CFR 178.3620 (a) et elle est insoite k la Pharmacopme des USA, US XXm 
(1995) et & la Pharmacopme europmemie (1993). La conqx>sdtion sdon I'invention pent mga- 
lement contenir divers additifs tels que des agents complexants, des agents de transfert ou 
des agents limiteurs de chaitie. 

30 Selon un autrc aspect de la prmsente invention, celle-ci a pour objet un procmdm de 

prmparation de la composition telle que dmfinie pimcmdemment, caractmrism en ce que : 
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a) Ton Smulsioniie une phase aqueuse (A) contenant les monom^s et les Sventuels 
additifs hydiopfailes, dans une phase oiganique (O) contenant, le ^s^me tensioactif (Si), un 
mSlaoge constita6 de llraile destin6e k gtce prSsente dans la composition jSnale et d*une huile 
volatile et les 6ventuels additi& hydrophobes, 
5 b) Ton amorce la reaction de polymerisation par introduction dans T^mulsion fi>nn6e 

en a), d'un initiateur de ladicauxlibres puis on la laisse se d&ouler, et 

c) Ton concentre par distillation, le milieu rSactionnel issu de Tdtape b) jusqu^d Elimi- 
nation oompldte de laifite huile volatile. 

Les huiles volatiles appropri^es & la mise en ceuvre du proc6d6 tel que ddfini d- 
10 dessus, sont par exemple des isoparafiBnes 16g&ces comportant de 8 & 1 1 atomes de carbone 
comme par exenq>le ceux vendues sous les noms ISOPAR™ G, ISOPAR™ L ou ISO- 
PAR™H ou ISOPAR™ J. 

Selon une mise en oeuvre pr&Sbr&c du proc6d6 tel que d^fini pr6c6demment, la reac- 
tion de polymerisation est amorcSe par im coiq)le oxydoteducteur, tel que le couple hydro- 
15 peroxyde de cumdne -m6t abisulfite de sodium, a une temperature in^eure ou egale ^ 
lO^Q puis conduite soit de maniere quasi-adiabatique jusqu'a une temperature superieure 
ou egale k 40°C, plus particulierement superieure ou egale k 50°C, soit en contrdlant 
revolution de la tenq^erature, 

Lorsque ret£^e c) est tenninee, on introduit si desire un ou plusieuis agents emulsi- 
20 fiants de type huile dans eau k une temp&cature inferieure k SO°C. 

L'invendon a aussi pour objet Tutilisation de la composition telle que definie prece- 
demment pour preparer une composition topique cosmetique, detmophaimaceutique ou 
phatmaceutique. 

Une composition topique selon I'invenlion, destinee k dtre ^pliquEe sur la peau ou 
25 les muqueuses de Thomme ou de Tanimal, pent consister en une emulsion topique compie- 
nant au moins une phase aqueuse et au noioins une phase huile. Cette emulsion topique peut 
etre du type huile dans eau. Plus particulieiement, cette emulsion topique peut consister en 
une emulsion fluide, telle un lait ou un gel fluide. La phase huile de remidsion topique peut 
consists en un melange d*une ou plusieurs huiles. 
30 Une composition topique selon Tinvention peut Stre destinee k une utilisation cos- 

metique ou etre utilisee pour preparer un medicament destine au traitement des maladies de 
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la peau et des muqueuses. Dans ce derail cas, la CQn:q>osition topique coioporte alois un 
piincipe actif qui peut par exemple consister en un agent anti-inflammatoiie, un myore- 
laxan^ un antifongique ou un antibact^en. 

Lorsque la cdnposition topique est utilisfe en tant que composition cosm6tique des- 
5 tinge k Stce qypUquee sur lapean ou les muqueuses, elle peut ou non con^orter unprincipe 
actil^ par exemple un agent hydiatan^ un agent bronzant, un filtre solaixe, un antiiid^, un 
ag^t k visSe ancdndssante, un agent antkadicalaiie, un agent antiacndique ou un antifongi- 
que. 

Une conq}osition topique selon I'invention conqporte habituellement entre 0,1 % et 
10 10 % en poids de I'agent ^aississant d&Gxn ci-dessus. Le pH de la composition topique est 
de pr^fdience siq)&rieur ou Sgal k 5. 

La composition topique peut en outre comporter des composes classiquement com- 
pris dans ce type de compositions, par exemple des parfums, des conservateurs, des colo- 
rants, des Emollients ou des tensioactifis. 
IS Selon encore un autre aspect, Tinvention conceme I'utilisation du nouvel agent 

Epaississant confoime i Tinvention, mentionn6 ci-dessus, pour ^aissir et ^ulsionner une 
composition topique comprenant au moins une phase aqueuse. 

La composition selon I'invention est un substitut intSressant k celles vendues sous 
les noms SEPIGEL™ 305, SEPIGEL™ 501, SIMULGEL™ EG, SIMULGEL™ NS ou 
20 SIMULGEL™ 600 par la demanderesse, car elle pr6sente aussi une bonne con^atibilitS 
avec les autces excipients utilises pour la pt6para&m de fonnulations telles que les laits, les 
lotions, les crtoes^ les savons, les bains, les bamnes, les shampooings ou les Bpt^- 
shanG9X)oings. Elle peut aussi dtte mise en oeuvre avec lesdits SEPIGEL ou SIMULGEL. 

BUle est notamment compatible avec les concentres ddcrits et xevendiqu6s dans les 
25 publications intemationales WO 92/06778, WO 95/04592, WO 95/13863, WO 96/37285, 
WO 98/22207, WO 98/47610 ou dans FR 2734 496, avec les agents tensioactifi dScrits 
dans WO 93/08204. 

Elle est pardculi&cement compatible avec le MONTANOV™ 68, le MONTANOV™ 
82, le MONTANOV™ 202 ou le SEPIPERL™ N. Elle peut 6galement 6tre utilisfe dans des 
30 Emulsions du type de celles dScrites et revendiquSes dans EP 0 629 396 et dans les disper> 
sions aqueuses cosmStiquement ou physiologiquement acceptable avec un compost orga- 
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nopolysiloxane choisi, par exemple parmi ceux d^crits dans WO 93/05762 ou dans 
WO 93/21316. 

Elle peut Sgalement @1re utilisSe pour former des gels aqueux pH acide cosm6ti- 
quement ou physiologiquement acceptable, tels que ceux d&cnt dans WO 93/07856 ; elle 
5 peut Sgalement Stre utilis6e en association avec des celluloses non-ioniques, pour former par 
exen^)le des gels de coifbge tels que ceux dSotits dans EP 0 684 024, ou encore en associa- 
tion avec des esters d'acides gras et de sucre, pour former des con^osMons pour le traite- 
ment du cheveu ou de lapeau telles que celles dScrites dans EP 0 603 019. ou encore dans 
les shampooings ou q>rSs-shampooings tels que dtorits et revendiqute dans WO 92/21316 

10 ou enfin en association avec un homopolymdre anionique tels que le CAKBOPOL™ pour 
former des produits de traitement des cheveux comme ceux dScrits dans DE 195 23596 ou 
en association avec d'autres polym^es Spaississants. 

La composition selon I'lnvention est 6galement compatible avec les principes actifs 
tels que par exemple, les agents auto-bronzants comme le dihydroxyac6tone (DHA) ou les 

15 agents anti-acn6 ; elle peut done etre introduite dans des conopositions auto-bronzantes 
comme celles revendiqu6es dans EP 0 715 845, EP 0 604249, EP 0576188 ou dans WO 
93/07902. 

EUe est Sgalement con^atible avec les d&civSs N-acyl6s d'aminoacides, ce qui per- 
met son utilisation dans des compositions apaisantes notamment pour peau sensible, telles 
20 que celles dScrites ou revendiqudes dans WO 92/21318, WO 94/27561 ou dans WO 
98/09611. 

Lorsque la conq>osition telle que d&Snie pr6cMemment est destinSe au traitement de 
cheveux, elle comprend plus particulidrement un latex inverse de polymdre cationique objet 
de lapr&sente invention. 

25 Lorsque la composition telle que d^finie pr&:6demment est destinSe au traitement de 

la peau et/ou des muqueuses, elle conqirend plus particulidrement un latex inverse de poljr- 
m^ anionique objet de la prSsente invention. 

Les latex inverse objet de la pi^ente invoition peuvent @tre utilises comme 6paissis- 
sant de p&tes d'impression textile 

30 L^ exemples qui suivent ont pour but d'illustrer la pr6sente invention. 
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EXEMPLE 1 : Latex inverse da terpolvmare AM/APTAC/THAM (rapport mohurc 
en monomSre ; 73/20/7> flEpaississant cafioniane - composition 1^ 

a) - Dans im piemier bScher cm introduit successivement sous agitation : 

S - 388,8 g d'une solution (xmuneiciale d'aciylanude (AM) £L SO % en poids, 

- 206,5 g d'une solution commerciale d 75 % de chlorure de N,NJ^-trimd1b}rl 
3-(l -oxo 2-piopdnyl) propanammonium (APTAC), 

- 46 g de tds(hydroxymStibyI) amino mdthyl acxylamide (TEIAM)^ 

- 0,56 g d'une solution commerciale ^ 40 % du di6thyldnet]±aminepentaaQ§- 
10 tate de sodium, et 

- dereaupennuttedemanidre&amener la noiasse totaled 813,8 g. 

- Le pH est ajustS k 5, 

b) - Dans un deuxidme bScher, on prepare une phase organique en mSlangeant : 

- 137,5 gdeMARCOL™ 52 
15 - 186,3 gd'ISOPAR™G 

- 25 g de MONTANE™ 70 ( isost6arate de sorbitan ) 

- 6,2 gd'HYPERMER™ 2296 

- 6,0gdeSIMALINE™IE200 

- 6,2 g d'aciylate de lauryle t6tra6fho3g^l6, 
20 - 125gd'azobis(isobutyronitrile)(AroN) 

c) - Les deux phases sont ensuite m61ang§es sous agitation et soumises k une agita- 
tion m^canique violente de manidre k cr6er une 6mulsion &ie. Cette Emulsion est ensuite 
plac6e dans un rSacteur et Ton y &it baiboter de Tazote aGn d*en Sliminer I'oxygdne dissous. 

d) - AjxtSs refix>idissement k environ 8*^0, la inaction de polymerisation est initife k 
25 Taide du couple oxydor^ducteur : hydroperoxyde de cumdne /m6tabisulfite de sodium. 

e) - Une fois la reaction de polymerisation temun^e, on retire par distillation sous 
vide I'ISOPAR™ G et la quasi-to1alit6 de I'eau. 

f) - On obtient aprfes introduction de 5% de MONTANOX™ 20, un latex inverse 
epaississant cationique contenant environ 63% de polymdre. Le produit obtenu est exempt 

30 de grains et de micro-gel. n est peu visqueux, son pouvoir 6paississant est important et il 
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s'inverse &cflement Sa teneur en eau mesur^e par ime titrimStrie Kad-Fisher est de 3 % en 
poids. 

Mesures de viscosit6 fviscosim&tre Brookfield RVD 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


Viscosity en mPas 


Latex inverse 


M4; V:20 


6 000 


Solution aqueuse k 2% en poids 


M6;V:5 


139 000 


Solution aqueuse h 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de NaCl 


M6;V:5 


12 900 



5 EXEMPLE 2 : Latex inverse du conolvmfere AM/ATBS frapport molaire ; 70 /301 r6- 
ticul6 au MBA flEpalssissant anioniaue ~ composition 2) 

a) - Dans un premier r6acteur, on introduit successivement sous agitation : 

- 245 kg d*une solution commerciale d'acrylamide (AM) ^ 50 % en poids 

- 308,1 kg d'une solution commerciale ^ 55 % du sel de sodium de I'acide 2- 
10 acrylamido 2-m6thyl propanesulibmque (ATBS) . 

- 0 ,066 kg de mdthyl&tie bis(acrylamide) (MBA). 

- 0,37 kg d'une soluti0n commerciale i 40 % du di6diyldnetriaminepentaac£- 
tate de sodium 

- le pH est ajust6 k 5,0 k I'aide d'adde 2-aciylamido 2-m6thyl propan^ulfoni- 
15 queenpoudre 

- de I'eau p^mu^e de manidre k amener la masse totale k 564,3 kg. 

b) - Dans un deuxidme r^acteur on prepare une phase (»gamque enmSlang^t : 

- 107,6 kg de PolyisobutSne 
20 - 74,5kgd'rSOPAR™G 

- 14,1 kg de MONTANE™ 70 

- 2,5kgd'HYPERMER™2296 

- 4,lkgdeSIMALINE™IE200 
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c) - La phase aqueuse est alots introduite dans la phase organique sous agitation et 
puis la pr6-&Qmlsion ainsi obtenue est soumise k une agitation nxScanique violente k I'aide 
d'une turbine de lype Silveison de maniSie k cr^eac une 6mulsion fine sous barbotage 
d*azote. 

5 d) - Aprds refioidissement k environ 8X, la reaction de polymerisation est initite k 

Taide du couple O3^dor6ducteur : persul&te d'ammooium / m6tabisulfite de sodium. 

e) - Une fois la reaction de i)olym£risation tetminte, on letixe par distillation sous 
vide riSOPAR™ G et la quasi-totalitS de Teau. 

f) - On obtient apt^ introduction de 5 % de MONTANOX™ 20 un latex inverse 
10 6paississant anionique contenant environ 63 % de polymdre. Le produit obtenu est peu vis- 

queux , son pouvoir dpaississant est important et il s'inverse iacilement. Sa teneur en eau 
mesurSe par une titrim^e Karl-Fisher est de 3 % en poids. 



Mesures de viscosity (viscosimdtre Brookfield RVT) 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


ViscositS en mPas 


Latex inveise 


M4; V:20 


4 000 


Solution aqoeuse & 2^ en poids 


M6;V:5 


135 000 . 


Solution aqueuse k 2% en pcrids 
+ 0,1 % en poids de NaO 


M6;V:5 


20 800 



15 EXEMPLE 3 ; Latex inverse du copolvmare AM/AA frapport molaire : 25/751 
(RpafagigMii t anionique — composition 31 

a) - Dans un premier bScher, on introduit successh^ement sous agitation : 

- 106,5 g d'une solution commerciale d'acrylamide (A^ kSO% (massique ) 

- 1 62,0 g d'acide acrylique glacial (AA) 

20 - 98,1 g d*une solution d'ammoniaque k 29,3 % en poids 

- 277 g de m6thyldnebis(aaylamide) (MBA). 

- 0,45 g d'une solution commerciale £i 40 % du diSthyldnetriaminepentaacState 

de sodium 

- de Teau permutSe jusqu*& 680 g 
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b) - Dans un deuxidme bScher, on pripsae one phase org^nique en mSlangeant : 

- 121gdeMARCOL™52 

- 99gd'ISOPAR™G 

- 17gdeMQNTANE:n«70 
5 - 3gd'HYPERMER™2296 

- 5gdeSIMALINE™IB200 

- 0,lgd'AIBN 

c) - La phase aqueuse est aloars intcoduife dans la phase oiganique sous agitation et 
puis la pr6-6aiulsion ainsi dbtenue est soumise i une agitation mtomique violente k I'aide 

10 d'une tmbine de type Silverson de manidie k cr6er ime SinulsioB fine sous TodxbotBSB 
d*azote. 

d) - Aprds refiroidissement k environ 8°C, la traction de poIymSrisation est initiSe ^ 
I'aide du couple oxydor^ducteur : hydrpperoxyde de cumtoe / mStabisulfite de sodium. 

e) - Une fois la traction de polym^sation termin^e, on retire par distillation sous 
15 vide riSOPAR™ G et la quasi-totalit6 de I'eau. 

f) - On obtient aprSs introduction de 5 % de MONTANOX™ 20 un latex inverse 
6paississant anionique contenant raviron 63 % de polymdre. Le produit obtenu est peu vis- 
queux , son pouvoir 6paississant est important et il s'inverse ftcilemait Sa teneur en eau 
mesur6e par une titrimStrie Karl-Fisher est de 2,5 % en poids. 

20 

Mesures de viscositfe (viscosimdtre BrodkBeld KVD 



A - On mesure les viscositSs d'une solution aqueuse comprenant 2% en poids du la- 
tex inverse concentrS obtenu et d'une solution aqueuse contenant 2% en poids dudit latex 
inverse et 0,1% en poids du chlorure de sodium. 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


Viscosit6 en mPas 


Latex inverse 


M4;V:20 


400 


Solution aqueuse a 2% en poids 


M6; V:5 


150 000 


Solution aqueuse k 2% en poids 
+ 0,1 % en poids deNaCl 


M6;V:5 


72 800 
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B - On ixrSpare un latex inverse non concentr6 en mettant en osuvie les Stapes a) k 
d) du procSd6 dSciit dans le present exiemple avec les m€mes quantitSs de pioduits. 

A I'issue de Viitape d) on ajoute 5% de Montanox™ 20 et Ton oblient un latex in- 
5 verse (composition EI) comportant 28% de polym&ce. 

On mesine la viscosity des solutions suivantes : 
Conoposition Tk2% dans Teau : Solution Si 
Ck)nipositionT4 2% + 0,l%enpoidsdeNaCl : S2 
Conoposition 3kl% dans Teau : Solution S3 
10 Conoposition 3kl% dans Teau + 0,1% en poids de NaCl : Solution S4 



On obtient les r6sultats suivants : 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du moMe (V) (en tour par mi- 
nute) 


Viscosity en mPas 


Si (Etat de la technique) 


M6;V:5 


47800 


S3 (mvention) 


M«;V:5 


55400 


82 (6tat de la tecfanique) 


Mg-V :5 


560 


S4 (invention) 


M3V5 


1400 



La comparaison des iSsultats des solutions saltes (S2) et (S4) fait appaiaftre que le 
15 latex inverse concentrS engendie une noieilleure tenue aux sels que le latex inverse de V6tat 
de la technique k concentration en polymgre Squivalente. 



EXEMPLE 4 ; Latex inverse dn terpolvmare AM/ATBPS/AA frapnbrt moiaire ; 
20 65/30/) (Epaississant anioniaue — composition 41 

a) - Dans un premier rSacteur, on introduit successivement sous agitation : 

- 227,5 kg d'une solution commerciale d'aaylamide (AM) ^ 50 % (massique ) 

- 308,1 kg d'une solution commeiuiale & 55 % du sel de sodium de Tacide 2- 
25 acrylamido 2-md1hyl propanesulfonique (ATBS). 
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- 8,8 kg d*acide aciylique (AA) 

- 0,066 kg de m^thyldne bis(aaylainide) (MBA). 

- 0,37 kg d'une solution coxmnerdale & 40 % du di^yldnetriainmepeiitaacS- 
tate de sodium 

5 - lepH est ajustS^ 6,2 a I'aided'hydroxydede sodium 

- de Teau penmitSe de manidre d. amener la masse totale k 564,3 kg. 

b) -Da]isundeuxidmer6acteur on prepare une phase oi^^^ : 

- 107,6 kg dePolyisobutdne 

- 74,5kgd'ISOPAR™G 

10 - 14,1 kg de MONTANE™ 70 

- 2,5kgd'HYPERMER™2296 

- 4,lkgdeSIMALINE™IE200 

c) - La phase aqueuse est alots introduite dans la phase organique sous agitation et 
puis la pr6*^ulsion ainsi obtenue est soumise i une agitation m^canique violente h Taide 

15 d'une turbine de type Silverson de manidre d ci^er une dmulsion fine sous barbotage 
d'azote. 

d) - Aprds refroidissement a environ S^^C, la reaction de polym6risation est initiSe d 
I'aide du couple oxydor^ducteur ; persulfate d'ammonium / m6tabisuISte de sodium. 

e) - Une fi>is la reaction de polymerisation tetmin^e, on retire par distillation sous 
20 vide I'lSOPAR™ G et la quasi-totalit6 d'eau. 

f) - On obtient apths introduction de 5 % de MONTANOX™ 20 un latex inverse 
6paississant anionique contenant environ 63 % de polymdre. Le produit obtenu est peu vis- 
queux, son i)ouvoir ^aississant est impoorfant et il s'inverse fecilement Sa teneur en eau 
mesur^e par une ti tr im6 trie Karl-Fisher est de 3 % en poids. 

25 
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Mesures de visoosit6 fviscosiip ^tre Bmo kfield RVT) 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


Viscosity em mPas 


Latex inverse 


M4;V:20 


4000 


Solution aqueuse & 2% en poids 


M6;V:5 


90 000 


Solution aqueuse h 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de NaCl 


M6;V:5 


20 000 


EXEMPLE 5 : Latex inverse du teroolvm^re AM/ATBSAHP frannort molaire 



5 65/25/10) f (Epaississant anioniaue - composition 5) 

a) - Dans un premier b€cher, on introduit successivement sous agitation : 

- 245, 6 g d'une solution commerciale d'acrylamide (AM) 4 50 % (massique ) 

- 279 g d'une solution commerciale i 55 % du sel de sodium de I'acide 2- 
aciylamido 2-m6thyl prqpanesulfonique (AMPS) 

10 - 29,6 g de vinyl pyrrolidone (VP) 

- 0,082 g de mSlfayldne bis(acrylamide) (MBA). 

- 0,45 g d'une solution commerciale & 40 % du di^yldnetriaminepentaacdate 

de sodium 

- le pH est ajust6 k 5,0 & Taide d'acide 2-acrylamido 2-mdthyl prqpanesulfimi- 
15 quempoudre 

- de Teau pemmtSe de manidre k amener la masse totale k 644,7 g 

b) - Dans un deuxidme rdacteur on prepare une phase org^nique en m61angeant : 

- 1 10 g de Polyisobuttoe 

- 133gd'ISOPAR™G 

20 - 13,5 gde montane™ 70 

- 6,5gdeMONTANOX™71 

- 3,0 gd'HYPERMER™ 2296 

- 5,0gdeSIMALINE™IE200 
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c) - La phase aqueuse est alois introduite dans la phase organique sous agitation et 
puis la pr6-&tnulsion ainsi obtenue est soumise k une agitation m^canique violente h I'aide 
d'une turbine de type Silverson de manidre k cr6er une dmulsion fine sous barbotage 
d'azote. 

S d) - Aprds refix)idissement k environ 8^C, la reaction de polym6risation est initite d 

I'aide du couple oxydorSducteur : persul&te d'anomonium / mStabisulfitB de sodiuntL 

e) - Une fois la reaction de polymerisation terming on retire par distillation sous 
vide riSOPAR™ G et la quasi-totalitd d'eau. 

f) - On obtient apite introduction de S % de MONTANOX™ 20 un latex hiverse 
10 Spaississant anionique contenant environ 63 % de polymdre. Le produit obtenu est peu vfe- 

queux, son pouvoir 6paississant est inoportant et il s'inverse facilement Sa teneur en eau 
mesurSe par une titrim^trie Karl-Fisher est de 4 % en poids. 



Mesures de viscosit6 (viscosimdtre Brookfield RVT> 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


Viscosity en mPas 


Latex inverse 


M4; V:20 


4 000 


Solution aqueuse & 2% en jKdds 


M6;V:5 


75 000 


Solution aqueuse k 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de Nad 


M6;V:5 


10 000 



15 

Exemple 6 ; Latex Inverse dn copolvmfere AM/APTAC frapport molaire ; 85/151 
fEpaississant catf onique - composition^ 

a) Dans un premier b3cher, on introduit successdvement sous agitation : 

- 452,6 g d'une solution commerdale d'acrylamide (AM) i 50 % (massique), 
20 - 154,9 g d'une solution commerciale i 75 % de cUorure de N,N,N-Trim^yl 

3-(l-oxo2-prop6nyl)propanammonium (APTAC), 

- 0,029 g de m6fhylSne bis(aciylamide), 

- 0,56 g d'une solution conmierciale ^ 40 % du di6thyl^netriaminepentaac€tate 

de sodium. 
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- Le pH est ajust6 i 5,0 . 

- La quantity totale est a|ust£e a 814 g par ajout du complement en eau. 
b) - Dans un second becher, on prepare une phase organique en mdlangeant : 

- 137,5 gdeMARCOL™ 52 
5 - 186,5 gd'ISOPAR™G 

- 25,1 g de MONTANE™ 70 ( isost6arate de sofbitan ) 

- 6,3 gdTIYPERMER™ 2296 

- 6,3 g d'actylate de lauryle €Qxcxyl6 i 4 moles (BUBMMER™ ALE 200 ) 

- 0,1 23 g d'azo-bis(isobufyconitrile) 

10 c) - La phase aqueuse est alois mtcoduite dans la phase organique sous agitation et 

puis la pr6-6mulsion ainsi obtenue est soumise a une agitation mScanique violente i Taide 
d'une turbine de type SUverson de manidie k cx&er une Pulsion fine. L'ensemble est 6ga- 
lement plac6 sous barbotage d'azote. 

d) - Puis la polym6risation est initi6e a Taide du systfeme oxydant ; hydroperoxyde de 
15 cumtoe et persulfate d' ammonium et i^ucteur ; mStabisulfite de sodium. 

e) - Une fois la reaction de polym6risation termini, on retire par distillation sous 
vide riSOPAR™ G et la qtiasi-totalit6 de Peau , 

f) - On rajoute 5% de MONTANOX 20 de manidre k rendre le latex auto-inversible. 
Le pioduit obtmu est peu visqueux, il s'inverse fedlement et son pouvoir Spaissis- 

20 sant est important Sa teneur en eau mesur^e par une 1itnm6tiie Karl-Fisher est de 3 % en 
poids. 

Mesures de viscosity ( vigcngim atre Biookfield RVD 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


Viscosity en mPas 


Latex inverse 


M4;V:20 


1300 


Solution aqueuse k 2% en poids 


M6;V:5 


80 600 


Solution aqueuse k 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de NaCl 


M6;V:5 


13 000 
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Exempies de formulations cosmfitianes 



Exemple 7 : Cr&me de soin 



CyclomSfliiccme : 


10% 


Campos6 de Texemple 2 : 


0,8 % 


MONTANOV~68: 


4,5% 


Conservateur : 


0,65% 


Lysine: 


0,025 % 


EDTA (sel disodique) : 


0,05 % 


Gomme de xanfhane : 


0,2 % 


Glycerine : 


3% 


Eau : 


qsp 100% 



Exenqple 8 : CrSme de soin 

15 Cyclom6thicone : 10 % 

Compos6 de Texemple 4 : 0,8 % 

MONTANOV™ 68 : 4,5 % 

Peiihioropolyin6thylisopropyl6fher : 0,5 % 

ConservateuT : 0,65 % 

20 Lysixie : 0,025 % 

EDTA (sel disodique) : 0,05 % 

PEMULEN™TR: 0,2% 

Glyc&ine: 3% 
Eau : qsp 100 % 



25 



Exemple 9 : Banme aprite-ras^e 

FORMULE 

A Compost de Texemple 3 : 1,5 % 

Eau: qsp 100% 



30 
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B MIGROPEARL^MIOO 
SEPICIDE™CI: 
Paifiim: 
Elhaool&9S° : 

MODE QPEELATOIRE 

AjouterBdansA. 



5,0% 
0,50% 
0,20% 
10,0% 



ExOTiple 10 : EmuMon satin^c pour Ic corps 

FORMULE 



10 A 



15 



SIMULSOL™ 165 
LANOL™ 1688 : 
Beuire de Kaiit6 : 
Huile de patafiSne : 
LANOL^UM: 
LANOL™" S: 



5,0% 

8,50% 

2% 

6,5% 

3% 

0,6% 



20 



Eau: 



MICROPEARL™M 100 : 



Caxtspoab de reocBmpIe 5 : 



66,2% 

5% 

3% 



25 



SEPICIDE™CI: 
SEPICIDE™HB: 
MONTHNE™CA: 
Paifiim: 

Acetate de vitatnine E : 
pyrolidinonecaiboxylate de sodium : 



0,3% 

0,5% 

1% 

0,20% 

0,20% 

1 % (agent hydratant) 



30 MODE OPERATOIRE 

Ajouter C dans B, Smulsionner B dans A a 70°C, puis ajouter D k 60°C puis E k 30°C. 
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Exemple 11 : Lait corporel 

FORMULE 

A SIMULSOL™ 165 : 5,0% 

5 LANOL™ 1688 : 12,0 % 

LANOL™ 14 M : 2,0 % 

Aloool cdtyUque : 0,3 % 

SCaaERCEMOL™ OP : 3 % 

10 B Eau: q.s.p. 100% 

C Campos6 de Texemple 4 : 0,35 % 

D SEPICIDE™ CI : 0,2 % 

15 SEPICIDE™HB: 0,5% 

Parfttm: 0,20% 

MODE OPERATOIRE 

Etnulsioimer B dans A vers IS^C ; ajouter C vers 60*»C, puis D vera 30**C 

20 

Exemple 12 : cr&me WE 
FORMULE 

A SIMULSOL™ 165 : 5,0 % 

LAN0L™1688: 20,0% 

25 LANOL™ P: 1,0% 

B Eau: q.s.p. 100% 



C 

30 

D 



Compos6 de Texemple 2 : 
SEPICIDE™ a : 



2,50% 
0,20% 
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SEPICIDE™«HB: 0,30% 
MODE OPERATOIRE 

Mtoduire B dans A vers 75'*C ; footer C vers eO^C, puis D vers 45*'C 

Exemple 13 : gel rolaire non gras 

FORMULE 

A Compost de rexemple S : 
Eau: 

B SEPICIDEn« c : 
SEPICIDE™*HB: 
Paifum : 



3,00% 
30% 

0,20% 
0,30% 
0,10% 



15 C . Colorant: qs 

Eau: 30% 

D MICROPEARL™ M 100 : 3,00 % 

Eau: q.s.p. 100% 



20 



E Hufle de silicone : 2,0 % 

PARSOL™ MCX : 5,00 % 



MODE OPERATOIRE 
25 InboduiieB dans A; ajouterC pais D, puis E. 

Excmplc 14 : Lait solairc 

FORMULE 

A SEPIPERL™N: 3,0% 

30 Huile de sesame : 5,0 % 

PARSOL™ MCX: 5,0% 
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Caoragh^naae X : 0,10 % 

B Eau: q.s.p.100% 

5 C ComposS de I'exen^le 3 : 0,80 % 

D Parfum : q.s. 

Conservateur : q.s. 



10 MODE OPERATOIRE 

Emulsionner B dans A h 7S^C puis ajouter C veis 60^C, puis D vers 30^C et ajuster le pH si 
n6cessaixe 



Exemple 15 : Gel de massage 

15 FORMULE 

A Compos6 de Texeniple 2: 3,5 % 

Eau: 20,0% 

B Colorant : 2 gouttes/100 g 

20 Eau : q.s. 

C Alcool : 10 % 

Menthol: 0,10% 

25 D Huilede silicone: 5,0% 



MODE OPERATOIRE 

Ajouter B dans A; puis ajouter au melange, C puis D 



30 
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Exranple 16 : gel soin de massage 
FORMULE 

A Cotapos&deY&Dsa^eS: 3,00% 

Eau: 30% 

5 

B SEPICIDE™ a : 0,20 % 

SEPICIDE™ HB : 0,30 % 

Paifbm : 0,05 % 

10 C colorant: q.s. 

Eaa : q.s.p. 100 % 

D MICROPEARL™ SQL : 5,0% 

LANOL™ 1688 : 2 % 

15 MODE OPERATOIRE 

Preparer A ; addMoimer B, puis C, puis D. 

Exemple 17 : Gel coup d'£clat 

FORMULE 

20 A Compos6derexetaple4: 4% 

Eau: 30% 

B ELASTINEHPM: 5,0% 

25 C MICROPEARL™M100: 3% 

Eau: 5% 

D SEPICIDE™ CI: 0,2% 

SEPICIDE™ HB : 0,3 % 

30 Parfum : 0,06 % 

pyrolidinonecaiboxylatede sodium h50%: 1 % 
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Eau : q.s.p. 100 % 

MODE OPERATOmE 

Pr6parer A; additiomier B, puis C, puis D. 

5 

Exemple 18 : Lait corporel 

FORMtJLE 

A SEPIPERL™N: 

Triheptonate de glyc&col : 

10 



B Ban : q.s.p. 100 % 

C Compost de Texemple 5: 1,0 % 

15 D Parftim: q.s. 

ConservateuT : q-s. 
MODE OPERATOIRE 



Fondle A & enviion 75°C . Emulsioimer B dans A & .75°C puis pouter C veis 60°C, puis D. . . 
20 Exemirie 19 : Emubfon ddmaquiilante k I'huile d'amandes douces 



FORMULE 

MONTANOV™ 68 : 5 % 

Huile d'amandes douces : 5 % 

Eau : q.s.p. 100 % 

25 Compos6 de rexemple 4 : 0^ % 

Glycerine : 5 % 

Conservateur : 0,2 % 

Paifiun : 0,3 % 



3,0% 
10,0% 



30 
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Ezenij^e 20 : Citme bydratante pour peanx grasses 



FORMULE 

MONTANOV™ 68 : 5 % 

Octanoate de c^lst&uyle : 8 % 

S palnitate d'octyle : 2 % 

Eau : q.s.p. 100 % 

Cknnpos6 de rexeo^e 3 : 0,6 % 

MICROPEARL™ M 100: 3,0 % 

Muccpolysaccbarides: S % 

10 SEPICIDE™HB: 0,8% 

Parfhm : 0,3 % 

Exemple 21 : Banme apr^-rasage ^aisant sans alcool 
FORMULE 

IS Melange de lauryl ansinoacides : 0,1 % d 5 % 

Aspartate de inagti6sium et de potassium : 0,002 % i 0,5 % 

LANOL™99: 2% 

Hvdle d'atnandes deuces : 0,5 % 

Eau: q.s.p. 100% 

20 Coi]ipos6derexeiiip]e2 : 3% 

SEPICnJE™ HB : 0,3 % 

SEPICIDE™CI: 0,2% 

Parium: 0,4% 

25 Exemple 22 : Cr&me anx AHA pour peaux sensibles 
FORMULE 

Melange de laur^ aminoacides : 0,1%&5% 

Aspartate demagniSsiumetde potassium: 0,002 0,5% 

LAN0L™99: 2% 

30 MONTANOV™ 68 : 5,0% 

Eau: q.s.p. 100% 
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Compos6 de Texemple 2 : 1,50% 

Acide glucomque : 1,50 % 

Tri6thanolamine : 0,9 % 

SEPICIDE™ HB : 0,3 % 

5 SEPICIDE™ CI : 0,2 % 

Paifiim: 0,4% 

Excmple 23 : Soin apaisant apr^s-solcil 

FOKMULE 

10 Melange de lauiyl ammoaddes : 0,1 % d S % 

Aspartate de magn&dum et de potassium : 0,002 % & 0,5 % 

LANOL™99: 10,0% 
Eau : q.s.p, 100 % 

Con]pos6 de Texemple 4 : 2,50 % 

15 SEPICIDE™ HB: 0,3% 

SEPICIDE™ CI: 0,2% 

Parfiim : 0,4 % 

Colorant : 0,03 % 

20 Exemple 24 : Lalt d^maquillant 
FORMULE 

SEPIPERL™N: 3% 

PRIMOL™352 : 8,0% 

Huile d'amandes douces : . 2% 
25 EaiK q.s.p. 100% 

Conipos6 de I'exemple 3 : 0,8 % 

Conservateur : 0,2 % 

Exemple 25 : Lait corporel 

30 FORMULE 

SEPIPERL™N: 3,5% 
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LANOL™ 37T : 

SOLA.GUM™L: 

Eaa: 

Benzoph&ttotK : 
S Dhndflucone 350 cPs : 

Compos6 de Yexsmple 5 : 
Consemtteur : 
Paifum: 

10 Exemide 26 : Annlsioii fluide k pH alcalin 

MARCOL™ 82 : 

NaOH: 

Eau: 

C(niq)Os6 de Texemple 2 : 

15 

Exemple 27 : Fond de t^t fluide 

FORMULE 

SIMULSOL™ 165 : 
LANOL™ 84D : 
20 LANOL™ 99 : 

Eau: 

Pigmenls et dhaiges mmScales : 
Caaspo^ de Texemple 3 : 
Ctmseivateur : 
25 Paifiim: 

Exempbi 28 : Lait solaire 

FORMULE 

SEPBPERL^N: 
30 LANOL™ 37T : 

PARSOL™NOX: 
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8,0 % 
0,05% 
q.s.p. 100 % 
2,0% 
0,05 % 
0,8% 
0,2% 
0,4% 



5,0% 
10,0 % 
q.s.p. 100 % 
1,5 % 



5,0% 
8,0 % 
5,0% 
q.s.p. 100 % 
10,0% 
1,2% 
0,2% 
0,4% 



3,5% 

10,0% 

5,0% 
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EUSOLEX™ 4360 : 2,0 % 

Eau: q-s-p. 100 % 

Compos6 de Texemple 4 : 1,8 % 

Conservateur : 0,2 % 

5 Parfimi: 0,4% 

Exemple 29 : Gel contour des yeux 
FORMULE 

Compos6 de Texemple 3 : 2,0 % 

10 Parftnn: 0,06% 

pynoHdinonecarbo^iylate de sodium : 0,2 % 

DOW CORNING™ 245 FLuid : 2,0 % 

Eau : q.s.p. 100% 

15 Exemple 30: composition de soin non rinc^e 
FORMULE 

Ck)mpos6 de Texemple 4: 1,5% 

Parfum : q.s. 

Coiiservateur : q.s, 

20 DOW CORNING™ X2 8360 : 5,0 % 

DOW CORNING™ Q2 1401: 15,0 % 

Eau: q.s.p. 100 % 

Exemple 31 : gel amindssant 

25 Compos6 de Texemple 5 : 5 % 

Eflianol : 30 % 

Menthol : 0,1 % 

CaE^ : 2,5 % 

Extrait de ruscus : 2 % 

30 Extrait delietre : 2% 

SEPICIDE™HB 1% 
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Eau q.s.p. 100 % 

Exemple 32 : Baume aprks-raaa^ s^aisant sans alcool 
FQRMULE 

5 A LIPACIDE^FVB: 1.0% 

LANOL™99: 2,0% 

Huile d^amandes douces : 0,5 % 

B OiiiqmsdderexempleS : 3,5% 

10 

C Eau: q-s-P- 100% 

D Parftim: 0,4% 

SEPICIDETM HB : 0,4 % 

15 SEPICIDE™CI: 0,2% 



'o 



Exemple 33: Gd rafiraldiissaiit apr&s-rasage 
FQRMULE 

A . UPACIDETMPVB: 0,5% 

20 LANOL™99: 5,0% 

CeanposS de Vexsmple 2: 2,5 % 



q.s.p. 100% 



25 C MICROPEARL™LM: 0,5% 

Patfiim: 0,2% 

SEPICIDE™HB: 0,3% 

SEMCBDE™ CI : 0,2 % 



30 
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Exemple 34 : Soin pour les peaux grasses 



FORMULE 

A MICROPEARL™M310: 1,0% 

Compost de rexemple 4 : 5,0 % 

5 Isononanoate d'oclyle : 4,0 % 

B Eau: q.s.p. 100% 

C SEPICONTROL™A5: 4,0% 

10 Pacftim : 0,1 % 

SEHCEDE™" HB : 0,3 % 

SEPICn)E™a: 0,2% 

D CAPIGEL™98: 0,5% 

15 Eau: 10% 

Exemple 35 : Crjbme aux AHA 
FOKMULE 

A MONTANOV™ 68 : 5,0 % 

20 LIPACIDETMPVB: 1,05% 

LAN0L™99: 10,0% 

B Eau: q.s.p. 100% 

Acade gtuconique : 1,5 % 

25 TEA (triahaiiolamuie) : 0,9 % 

C CktmposS de Vexenapke 5: 1,5 % 

D Farann: 0,4% 

SEPICIDE™ HB : 0,2 % 

30 SEWdDE™ a : 0,4 % 
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Exemple 36 : Autobronzant non gras pour vis^e et corps 

FQRMULE 

A LANOL™2681: 3,0% 

Compos6 de rexemple 4 2,5 % 

5 

B Eau: q.s.p. 100% 

DihydroxyacStone : 3,0 % 

C Parfiim : 0,2 % 

10 SEPICIDE™HB : 0,8 % 

hydroxyde de sodium : qs pH = S % 

Exemple 37 : Lait solaire au mono! de Tahiti 

FQRMULE 

15 A Monoide Tahiti: 10% 

LIPACIDE™ PVB : 0,5 % 

Compost de I'^emple 2 : 2,2 % 



20 



25 



30 



B Eau : q.s.p. 100 % 

C Paifom : 0,1 % 

SEPICIDE™ HB : 0,3 % 

SEPICIDE™ CI : 0,1 % 

M6thoxycimiamatB d'octyle : 4,0 % 

Example 38 : Soin solaire pour le visi^ 
FQRMULE 

A Cyclom^fliicone et dimifitiiiconol : 4,0 % 

Compost de Pexemple 3 : 3,5 % 

B Eau: q.s.p. 100% 
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C Parfim: 0,1% 

SEPICIDE™ HB : 0,3 % 

SEPICIDE™ CI : 0,21 % 

S Mdthoxychuiamate d'oclyle : 5,0 % 

Micatitane : 2,0 % 

Adde lactique : q-s.p. pH = 6,5 

£xeiiqple39 Emulsion bronzante sans soleil 
10 PDRMULE 

A LANOL™99: 15% 

MONTANOV™ 68 : 5,0 % 

Param6thoxyciTmamate d*octyle : 3,0 % 

15 B Eau : q.s.p. 100 % 

Dihydroxyac6tone : 5,0 % 

Phosphate monosodique : 0,2 % 

C Compos6 de Texemple 4 : 0,5 % 

20 D Parfimi: 0,3% 

SEPICIDE™ HB : 0,8 % 

hydioxyde de sodium : q.s. pH = 5. 

Excmple 40 : Gel biillancc 

25 Compost de Texemple 5 : 1,5 % 

Silicone volatile : 25 % 

Monopiopyldnegiycol : 25 % 

Eau d6nmi£ia]iste : 10 % 

Glyc6rine : qsp 100 % 



30 
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Exenoqple 41 : Gel amincissant 
CktniposS de rexemple 4 : 
Isonooaiioate d*isononyle : 
Cafgme: 
S Etiianol : 

MICROPEARL™ LM : 
Eau d£min&ra]is6e : 
Conservateurpaifam : 

10 Exenqile 42 : Lait d^maquiUant 

SIMULSOL™ 165 : 
MONTANOV™ 202 : 
Cainylate-csprate triglyceiide : 
PECOSIL™DCT: 
IS Eau d6aaattaihs&e : 

CAPIGEL™98 : 
Cknnpos6 de Texemple S 
PROTEOL™ OAT : 
Hydn»ycte de sodium : 

20 

Ezemple 43 : Masque atme **rince < 

Fonnale 

KETROL™T: 

25 PECOSILTOSPP50: 
N-cocoyl amisoacides : 
Butyldnegtycol : 
ComposS de I'exemple 1 : 
MONTANOV™ 82: 

30 Huile de jojoba : 

LANOLiMP: 
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1,5% 
2% 
5% 
40% 
2% 
qsp 100 % 
qs 

4% 

1% 
15% 
1 % 
qs 

0,5 % 
1 % 
2% 
qsp pH=7 

" rcstru^urant pour chcveux stresses et 



0,5% 

0,75% 

0,70% 

3,0% 

3,0% 

3,0% 

1,0% 

6,0% 
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AMONYL™ DM : 1,0% 

LAN0L™99 : 5,0% 

SEPICIDE™ HB : 0,3% 

SEPICIDE™cI : 0,2% 

5 Parfum : 0,2% 

Eau : qsp 100% 

Exemple 44 : Crtme solaire 

SIMULSOL™ 165 : 3 % 

10 MONTANOV™ 202 : 2 % 

Benzoate C12-C15 : 8 % 

PECOSBL™ PS 100 : 2 % 

Dim6flucone : 2 % 

Cyclom^thicone : 5 % 

15 para-mellioxy chmamate d'ocfyle : 6 % 

Benzopli6nane-3 : 4 % 

Qxyde de Titane : 8 % 

Gomme xanthane : 0,2 % 

Butylteeglycol : 5 % 

20 Eaad&iiin6calis6e: qsp 100% 

Coinposd de I'exemple 2 : 1,5 % 

Conservateur, parfum : qs 

Exciiqile45 : Gel de soin pcaux mixtes 

25 Compos6 de Texemple 3 : 4 % 

Squalane v6g6tal : 5 % 

Dimefhicoiie : 1,5 % 

SEPICONTROL™ A5 : . 4 % 

Gomme xanthane : 0,3 % 

30 Eau : qsp 100 % 

Conservateur, Parfum : 
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Exemple 46 : Lotion capillaire 

Fop niile 

But}dtee glycol : 3, 0% 

conqiosS de Texemplo 6: 3 % 

5 SIMULS0L™1293 : 3,0% 

Adde lactique : qs pH = 6 

SEPICIDE™HB: 0^% 

SEPICIDEiMCI : 0,3% 

Parfiim : 0,3% 

10 Eau: qs 100% 

Exemple 47 : Shampooing protecteur est relaxant 

Fatmnle 

Amonyl™ 675 SB : 5,0% 

Sodium lauiyl6tfaersul&te& 28% : 35,0% 

15 composition de I'exemple 6 : 3,0% 

SEPICIDE™HB: 0,5% 

SEPICIDE™CI : 0,3% 

hydrosiy de de sodimn : QSpiH = 7,2 

Parfam : 0,3% 

20 Colorant (FDC bleu 1/jaune 5) : QS 

Eau: QSP 100% 

Exemple 48 : Protecteur "leave-on" ; Soin anti-stress pomr cheveux 
Fotmnle 

25 KETROL™T : 0,5% 

mSlang^ de cocoyl aminoaddes : 3,0% 

Butyrl^gfycol : 5,0% 

DC 1501 : 5,0% 

cooc^siton de I'exen^Ie 1 : 4,0% 

30 SEPICIDE™HB: 0,5% 
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SEPICIDE™CI : 0,3% 

Parium : 0,3% 

Eau: QSPlOO 

S Exemplc 49 : Crime vitaiiiiii£c 

SIMULSOL™ 165 : 5 % 

MONTANOV™202: 1% 
Qptylic/capric triglyc6iides : 20 % 

PalmitatedevitaiDjne A : 0,2% 
10 AcState de vitamine E : 1 % 

MICROPEARL™ M 305 : 1,5 % 

Compos6 de I'exemple 1 : 2 % 

Eau qsp 100% 

Conservateur, parfiim qs 

15 

Les dSfboitions des produits commeiciaux utilis6s dans les exemples sont les suivan- 

tes : 

SIMULSOL™ 1293 est de Thuile de castor liydiog6n6e et 6thoxyl6e, avec un indice 
d'£tho3grlation 6gal d, 40, commeicjalisd par la soci^ SEPPIC. 
20 CAPIGEL™ 98 est un ^paississant liquide & base de copolymdre acrylate commeicialisS par 
la sociStS SEPPIC. 

KETROL™T est de la gcmune de xantliane commeicialisSe par la soci6t6 KELCO. 
LANOL™99 est de Tisononyl isononanoate commercialism par la soci6t6 SEPPIC. 
DC1501 est un melange de cyclopmtasiloxane et de dimdthiconol commeicialisS par la so- 
25 ciet6 DOW CHEMICAL. 

MONrANOV™82 est un agent Smulsionnant it base d'alcool c6t6aiylique et de cocoylghi- 
coside. 

Le MONTANOV'^ 68 (c6t£aiyl glucoside), est une coniposition auto-^mulsiQnnable telle 
que d^otite dans WO 92/06778, conamerciaKs^e par la soci6t6 SEPPIC. 
30 Le MICROPEARL™ M 100 est une poudre ultra fine au toucher tr^ doux et ^ action noati- 
fiante commercialisSe par la soci6^ MATSUMO. 
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Le SEPICIDE^ CI, imidazolidine xa^e^ est un ag^nt conservateur coinmercialis6 par la so- 
ci6t6SEPPIQ 

PEMULEN"^ TR est un polymdre actylique ooxnmercialis6 par GOODRICH. 
Le SIMULSOL™ 165 est du st6arate de glycerol auto-^mulsioDiiable cGimiieiciafisSe par la 
5 soci6t6SEPPIC. 

Le LANOL™ 1688 est un ester ^oUient effet non gras 'cQn3merdalis6 par la soci^tS SEP- 
PIC. 

Le LANOL™ 14M et le LANOL ® S sont des fecteuis de consistance commercialisms par la 
soci6t6SEPPIC. 

10 Le SEPICIDE™ HB , qui est un melange de phSnoxy^flianol, de mSthylpaiaben, d'6fhylpa- 
raben, de propylparaben et de butylparaben, est un agent conservateur conunercialisd par la 
soci6t6 SEPPIC. 

Le MONTEINE™ CA est un agent hydratant commercialise par la soci6t6 SEPPIC. 
Le SCHERCEMOL™ OP est un ester Emollient k eflfet non gras. 
15 Le LANOL™ P est un additif d effet stabilisant commercialism par la soci^tm SEPPIC. 

Le PARSOL'^ MCX est de Toctyl pacammthoxycinnamate; commercialism par la socimtm 
GIVAUDAN. 

Le SEPIPERL™ N est un agent nacrant, commercialism par la socimtm SEPPIC, k base d'un 

mmiange d'alkyl iK>ly glucosides tels que ceux dmcrits dans WO 95/13863. 
20 LeMICROPEARL'^ SQL est un mmiange denaicioparticulesrsnfen^^ se 

libdie sous Taction du massage; il est commercialism par la socimtm MATSUMO. 

Le LANOL™ 99 est de Tisononyl isononanoate commercialism par la socimtm SEPPIC. 

Le LANOL™ 37T est du triheptanoate de glycmrol, commercialism par la socimtm SEPPIC. 

Le SOLAGUM™ L est un carrag^mnane commercialism par la sodmtm SEPPIC. 
25 Le MARCOL™ 82 est une huile de parafiSne commercialisme par la socimtm EXXON. 

Le LANOL™ 84D est du naalate de dioctyle commercialism par la socimtm Sl^PIC. 

Le PARSOL NOX™ est un ffltre solaire commercialism par la soa&t& GIVAUDAN. 

1' EUSOLEX™ 4360 est un filtre solaire commercialism par la socimtm MERCK. 

Le DOW CORNING™ 245 Fluid est de la cyclommthicone, commercialisme par la sodmtm 
30 DOW CORNING. 

Le LIPACBDE™ PVB, est un hydrolysat de protmines de bim acyim commercialism par la so- 
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ci6t6 SEPPIC. 

Le MICROPBARL^ LM est un melange de squalaae, de polym6t]iylm6thacrylate et de 
motitliol, commeicialisd par la sodi6t6 SEPPIC. 

Le SEPICONTROL™ AS est un melange csgxiyloy glycine, sarcosine, extrait de cinnamon 
5 :qrlaniciim, conameicialisS par la soci6t6 SEPPIC, tel que ceux dScrits dans la demande in- 
temationale de bievet PCT/FR98/01313 dSposSe le 23 juin 1998. 

Le LANOL™ 2681 est un melange capiylate, estate de cqprah, commercialism par la socid- 
t6 SEPPIC, 

Le MONTANOV™ 202, est une composition APG/alcools gras telle que dScrite dans W09 
10 98/47610, commercialism par la soci£t6 SEPPIC. 
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SEVENDICATION8 

L Coxzipositicm sous foime dhm latex invecse comprenaat : 

a) de 50 % enpoids i 80 % d^au moins im polymdre oiganique (P) lindane, brancM 
5 oui6lici]16, 

b) de S % en poids & 10 % d*un syslSme dmulsioimant (Si) de type eau dans huile 

(E/H), 

c) de 5 % en poids & 45 % en poids d'au moins une huile, et 

d) deO%a5%d*eau. 

10 2. Con^osition telle que d6Bxde & la levmdicalion 1, dans laquelle le polymdre (P) 

est : 

- soit un homopolymdre d\in monomfere choisi ou bien parmi ceux poss^dant une 
fonction acide fort partiellement ou totalement salifi^ ou bien parmi ceux poss6dant une 
fonction acide faible partiellement ou totalement salifi6e oubien parmi les monomdies ca- 

15 tioniques, 

- soit un copolymdre dans lequel chacun des monomdres est choisi inddpendamment 
Vim de Fautre oubien parmi ceux poss^dant une fonction acide fort partiellement ou totale- 
ment saliGte oubien parmi ceux possSdant une fonction acide &ible partiellement ou tota- 
lement salifiS oubien parmi les monomdies neuttes oubien parmi les monomdres cationi- 

20 ques, 

soit un terpolymdre dans leqael chacun des monom&res est choisi rnddpendamment 
les uns des autres oubien parmi ceux possSdant une fimction acide fort partiellCTxent ou to- 
talement salifide oubien parmi ceux possSdant une fimction acide &ible partiellement ou to- 
talement salifiS oubien parmi les monomdres neutres oubien parmi les monomdies cationi- 
25 ques, 

<- §c^ un tStrapolymdie dans lequel chacun des monom&tes est choisi ind6pendam- 
ment les uns des autres oubien parmi ceux i>oss6dant une fonction acide fort partiellement 
ou totalement salifiSe oubien parmi ceux poss&lant une fonction acide foible partiellement 
ou totalement salifi6 oubien parmi les monomdres neutres oubien parmi les monomSres ca- 
30 tioniques. 
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3. Composition telle que dSfinie d Tune des revendications 1 ou 2, dans laquelle le 
polymdre (P) est r6ticul6 avec un conoposS diSthyldnique ou poly6thyldnique dans la propor- 
tion molaiie exprimde par rai^ort aux monomdies mis en oeovre^ de 0,005% & 1%, et de 
prtf6rence de 0,01 % & 0,2 % et, plus particulidrement de 0,01 % k 0,1 %. 
5 4. Ck>mposition telle que dSfinie k la levendication 3, pour laquelle I'agent de i^cu- 

lation et/ou Tagent de lamificalion est choisi paimi le dimSfliaciylate d'Sthyldnegtycol, le 
diacrylate de diSthyl^eg^ycol, le diallyloxyac6tate de sodium, le diaaylate d'etfayl&neglycol, 
le diallyl ur£e, le triaUylamine, le trim6tfaylol pcppanetdaciylate ou le mStfayldne-bis- 
(aaylamide). 

10 5. Composition telle que dSfinie k Tune des revendications 14 4, pour laquelle le 

mmomdre h fonction acide fort, que le polymdre (P) comporte est I'acide 2-m6thyl 2-[(l- 
oxo 2-propdnyl) amino] 1 -propanesutfonique partiellement ou totalement saM&. 

6. Composition telle que dSfinie k Tune des revendications 14 5, pour laquelle les 
monomdres k fonction acide feible, que le polymdre (?) comportent sont choisis parmi 

15 Tacide acrylique, I'acide m6thaciylique, Tacide itaconique, Tadde mal6ique ou I'acide 3- 
m&hyl 3-[(l-oxo 2-propdnyl) amino] butanoique partiellement ou totalement saKfi6- 

7. Composition telle que d615nie k Vxme des revendications 14 6, pour laquelle les 
monomdres k fonction acide j^ble, que le polymdre (P) comportent sont choisis parmi 
Taciylamide, le m6thacrylamide, le diacStoneacrylamide, le dim^ylacrylamide, le N- 

20 isppropyl acrylamide, le N-[2-liydroxy l,l-bis(hydroxym6fhyl) 6thyl] pcop6namide, 
I'acrylate de (2-liydroxy ^liiyle), I'aciylate de (2,3-dihydroxy propyle), le mSthacaylate de 
(2-hydroxy Sthyle), le mfithacrjdate de (2,3-dihydraxy propyle), un d6nv6 6flioxyl6 de poids 
molteulaire compris entre 400 et 1000, de chacun de ces esters ou le vinyl pyrrolidone. 

8. Conq>osition telle que d6finie a l\me des revendications 14 7, pour laquelle les 
25 monomdres cationiques que le polymdre (P) comportent sont choisis parmi les sels de 

2,N,N,N-t6tram6fhyl 2-[(l-oxo 2-propdnyl) amino] propanammonium, de 2;NJ^-tiim6fhyl 
2-[(l-oxo 2-prDpdnyl) amino] propanammonium, de NJ^,N-trim6fliyl 2-[(l-oxo 2-pmpdnyl) 
oxy] Sfhanammonium, de N,N,N-trim6fliyl 3-[(l-oxo 2-propdnyl) oxy] propanammonium, 
de N,N,N-trim^thyI 2-[(l-oxo 2-proptoyl) amino] propanammonium ou de diallyl dimethyl 

30 ammnnium. 
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9. Composition telle que d6fime i l*une des levendications 1 & 8, dans laquelle le po- 
lym^ (P) est choisi patmi : 

- les copolymdres r^cul6s de Tacide aciylique partiellCTient salifiS sous fonne de sel 
de sodium ou de sel d*ammonium et de raaylamide ; 

S - les copolym^ies r6ticul6s de Tadde 2-m6thyl 2-[(l -^xo 2-prqpdnyl) amino] 1 - 

prc^anesulfonique partieUement saUfiS sous fomie de sel de sodium et de I'aciylamide ; 

- les copolymdres r^cul&s de Tacide l-m&Bxyl 2-[(l-oxo 2-piop^yl) amino] 1- 
ptcpanesulfonique et de Tadde aciylique partiellement salifiSs sous fi>mie de sel de sodiimi; 

- les cqpolym&tes iSticulSs de Tadde l-m&ixyl 2-[(l-oxo 2-piopdnyl) amino] 1- 
10 propanesulfonique partiellement salifi^ sous fonne de sel de sodium et de Taciylate de 2- 

bydroxy ethyle ; 

- les copolym&ces r6ticul6s de Taaylamide et du N,N,N-trim6fhyl 3-(l-oxo 2- 
prop^yl) propanammonium, 

- les homopolymdres rfeticules de Tacide 2-m6thyl 2-[(l-oxo 2-propdnyl) amino] 1- 
IS pmpanesulfonique partiellement salifiS sous forme de sel de sodium ; 

- les homopolymdres r6ticul6s de Tacide acrylique partiellement salifiS sous forme de 
sel d'ammonium ou de sel de mono6tlianolamine, 

- les terpolym^es de raciylamide, du N,N,N-trim6thyl 37(1 -0x0 2-prop6nyl) propa- 
nammonium, et de tris(hydroxym^yl)aminom6thyl acrylamide. 

20 les teipolymdres rSticul^s de Faciylamide, de I'acide 2-m6thyl 2-[(l-oxo 2-propdnyl) 

amino] 1 -propanesulfonique et de I'acide aciylique partiellement salifi6s sous forme de sel 
sodium, 

les terpolymdies de l*acide 2-m6fhyl 2-[(l-oxo 2-propdnyl) amino] 1- 
pmpanesulfonique partiellement salifi6 sous foime de sel de sodium, de Taciylamide et du 
25 vinyl pynolidone. 

10. Composition telle que d6finie &l*une de s levendications 1 & 9, comprenant de 60 
% en poids & 70 % en poids de polym&re (P), 

11. Composition telle que dSBnie h l\me de s levendications 1 k 10, compienant en 
outre jusqu'^ S % de son poids d\m systdme Smulsiomiant (S2) de type huile dans eau 

30 (WE). 
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12. Fioc6d6 de pi6paiatiQn de la composition telle que dSfinie prScSdemment, carac- 
t&ns6 en ce que : 

a) Ton ^ulsi(nme une phase aqueuse (A) contenant les monomdies et les Sventuels 
additifs Iqrdrppliiles, dans une pliase organique (O) contenant, le syst^e tensioactif (Si), un 

S melange constitu6 de Uadle destin6e k Stre prSsente dans la composition finale et d'une huile 
volatile et les Sventuds addhifi hydrophobes, 

b) Tamocce la traction de pofymSiisation par introduction dans I'^ulsion foxm&e en 
a), d'un initiateur de ladicauxUhrespuis onlalaisse se ddrouler, et 

c) Ton concentre par distillation, le milieu rSactionnd issu de V6tape b), jusqu*& 61i- 
10 naination compldte de ladite huile volatile. 

13. Proc6dS tel que dSfini d la revendication 12, dans lequel k I'issu de r6t^e c), on 
introduit un ou plusieurs agents 6mulsifiants de type huile dans eau i une tempSiature in&- 
rieure k 50°C, 

14. Utilisation de la composition telle que dSfinie k Tune des revendications 1 i 11, 
IS comme Spaississant et^ou ^ulsionnant de composition topique, cosm^tique, detmopharma- 

ceutique ou pharmaceutique. 

15. Utilisation de la composition telle que dSfinie a Tune des revendications 1^11, 
comme 6paississant de pfites d'impression textile. 



